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Republica Argentina - Poder Ejecutivo Nacional
2019 - Afio de la Exportacion

Resolucion firma conjunta
Numero: RESFC-2019-864-APN-DIRECTORIO#ENARGAS

CIUDAD DE BUENOS AIRES
Viernes 20 de Diciembre de 2019

Referencia: Expediente ENARGAS N.° 8605 Consulta Publica Adenda N° 1 de la especificacion técnica NAG-E
210 (2005)

VISTO e Expediente N.° 8605 del Registro del ENTE NACIONAL REGULADOR DEL GAS (ENARGAYS), la
Ley N.° 24.076, su Decreto Reglamentario N.© 1738/92, la Resolucion ENARGAS N.° 3251/05, y

CONSIDERANDCO:

Que cabe referenciar como antecedente que, mediante la Resolucion ENARGAS N.° 3251/05 se aprobd la
especificacion técnica NAG-E 210 “Sistemas de tuberia compuesta de acero-polietileno unidos por termofusion
para conduccion de gas natural y gases licuados de petroleo en instalaciones internas’ que contempla la union por
termofusion de tubos de acero revestidos con polietileno, con accesorios metdlicos también revestidos con
polietileno, destinados para la conduccidn de combustibles gaseosos en instalaciones internas domiciliarias.

Que posteriormente, se derogd e apartado 4.2.2.3 de dicha especificacion técnica, referido a la calificacion del
fabricante de tubos.

Que en noviembre de 2018, la firma FERVA SA. le solicito a Organismo de Certificacion Bureau Veritas
Argentina S.A. (BVA) que anadlizaray realizara una presentacién ante este Organismo, a los fines de incorporar los
accesorios de el ectrofusion a la especificacion técnica.

Que en atencion a ello, BVA efectud unarevision de la especificacion técnicay elabord un proyecto de Anexo que
fue presentado al ENARGAS €l 31 de octubre de 2019, indicando que toda incorporacion o modificacion propuesta
ala NAG-E 210 (2005) contemplaba la actualizacién de los contenidos de los cursos de capacitacion obligatorios,
dictados por los fabricantes de estos sistemas a los instaladores matriculados, conforme a lo dispuesto en la
Resoluciéon ENARGAS N.© 3251/05.

Que, en el contexto de revision de la especificaciéon técnica, se cred una Comision de Estudio -integrada por
profesionales de la Gerencia de Distribucion, con la supervision de la Coordinacion de Normalizacion Técnica,
ambas de este Organismo-, que analizo la propuesta efectuada por BV A, obteniendo como resultado el documento
Adenda N.° 1 que incorpora a la especificacion técnica NAG-E-210 (2005) el Anexo E “Accesorios de electrofusion
para sistemas de tuberia compuesta de acero-polietileno unidos por electrofusion” .



Que, en virtud de lo expuesto, adjuntaron el analisis técnico y €l proyecto de Adenda N.° 1 de la especificacion
técnica NAG-E-210 (2005) a Informe IF-2019-105893735-APN-CNT#ENARGAS, considerando conveniente la
puesta en consulta publica del citado documento por un plazo de noventa (90) dias corridos a partir de su
publicacion.

Que, cabe destacar que € Articulo 52 inc. b) de la Ley N.° 24.076 establece entre las funciones del ENARGAS, la
de dictar reglamentos en materia de seguridad, normas y procedimientos técnicos, a los cuales deberdn gustarse
todos los sujetos de laLey.

Que por su parte, a través del proyecto de Adenda N° 1 de la especificacion técnica NAG-E 210 (2005), se
establecen las caracteristicas que deben cumplir los accesorios de electrofusion, asi como os criterios de aceptacion,
reguisitos minimos, métodos de ensayo y condiciones de instalacion, alos fines de su seguridad en el empleo.

Que en e contexto de lo expuesto, y en virtud de la tematica analizada, corresponde dar cumplimiento a lo
establecido en e Inciso 10) de la reglamentacion de los Articulos 65 a 70 de la Ley N.° 24.076 aprobada por €l
Decreto N° 1738/92, en tanto dispone que la sancién de normas generales sera precedida por la publicidad del
proyecto o de sus pautas basicas y por la concesion de un plazo a los interesados para presentar observaciones por
escrito.

Que, € Ingtituto de la Consulta Publica tiene por objeto la habilitacion de un espacio institucional parala expresion
de opiniones 'y propuestas respecto de proyectos de normas de a cance general.

Que, la participacién de las Licenciatarias de Distribucion de gas, Subdistribuidoras, Organismos de Certificacion,
fabricantes e importadores de los accesorios relacionados con €l estudio en cuestion, terceros interesados y del
publico en general, en la elaboracion de la normativa técnica, contribuird a dotar de mayor transparenciay eficacia
al sistema, permitiendo a esta Autoridad Regulatoria evaluar |os tépicos a contemplar en la misma.

Que hatomado debidaintervencion € Servicio Juridico Permanente de esta Autoridad Regulatoria.

Que la presente Resolucion se dicta de conformidad a las facultades otorgadas por el Articulo 52 incisos b) y x) de
laLey N.°24.076 y su Decreto Reglamentario N.© 1738/92.

Por €llo,

EL DIRECTORIO
DEL ENTE NACIONAL REGULADOR DEL GAS
RESUELVE:

ARTICULO 1°.- Invitar alas Licenciatarias de Distribucion de gas, Subdistribuidoras, Organismos de Certificacion,
fabricantes e importadores de los accesorios relacionados con €l estudio en cuestion, terceros interesados y del
publico en general, a expresar sus opiniones y propuestas, conforme se ha expuesto en los CONSIDERANDOS
precedentes, respecto del contenido del proyecto de Adenda N° 1 que incorpora e “Anexo E — Accesorios de
electrofusion para sistemas de tuberia compuesta de acero-polietileno unidos por electrofusion” a la especificacion
técnica NAG-E 210 (2005) que, como Anexo (IF-2019-111045277-APN-CNT#ENARGAYS), forma parte integrante
delapresente.



ARTICULO 2°.- Poner a consideracion de los sujetos indicados en e Articulo 1°, €l Expediente ENARGAS N.°
8605 por un plazo de NOVENTA (90) dias corridos, a contar desde la publicacion de la presente, a fin de que
efectlen formalmente sus comentarios y observaciones, 10s que, sin perjuicio de ser analizados, no tendran carécter
vinculante para esta Autoridad Regulatoria.

ARTICULO 3°.- Hacer saber que el Expediente ENARGAS N.° 8605 se encuentra a disposicion para su consulta en
la Gerencia de Distribucion del ENARGAS, sita en Suipacha 636 de la Ciudad Autonoma de Buenos Aiires.

ARTICULO 4°.- Establecer que la presente Resolucion se publicard en la seccion "Elaboracion participativa de
normas' del sitio web del ENARGAS, por €l plazo indicado en e Articulo 2° de la presente, desde € dia de su
publicacion en el Boletin Oficial de la Republica Argentina.

ARTICULO 5°.- Comunicar, publicar, registrar, dar ala DIRECCION NACIONAL DEL REGISTRO OFICIAL y
cumplido, archivar.
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NOTA

Esta Adenda N.° 1 complementa a la Especificacion Técnica NAG-E 210 Afo 2005,
aprobada por la Resolucion ENARGAS N.° 3251 del 27 de julio de 2005.

NAG-E 210 Aiio 2005
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Incorporar a la Especificacion Técnica NAG-E 210 (2005) el siguiente
Anexo E

ANEXO E

ACCESORIOS DE ELECTROFUSION PARA SISTEMAS DE

TUBERIA COMPUESTA DE ACERO-POLIETILENO UNIDOS
POR ELECTROFUSION

El OBJETO

En este Anexo, se establecen las caracteristicas que deben cumplir los accesorios de
electrofusion, asi como los criterios de aceptacion, requisitos minimos, métodos de
ensayo y condiciones de instalacion, a los fines de su seguridad en el empleo.

E2 ALCANCE

Los accesorios, objeto del presente Anexo, deben ser aptos para una presion de
trabajo hasta 60 mbar, destinados a instalaciones internas domiciliarias para la
conduccion de gas natural y gases licuados de petroleo.

Los accesorios de electrofusién pueden ser utilizados en sistemas aprobados que
sean totalmente de electrofusion o combinados con accesorios para termofusion.

E3 DEFINICIONES

E3.1 Accesorios de electrofusion

Piezas compuestas en su parte interna por metal y por polietileno en su parte exterior,
que contienen uno 0 mas elementos de calentamiento integrados, capaces de
transformar la energia eléctrica en calor para llevar a cabo una unién por fusién, para
vincular tramos de tubo y/o accesorios.

E3.2 Herramientas de fusion
Conjunto compuesto por los elementos electrofusores.

E4 CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS

E4.1 Generales

E4.1.1 Los accesorios deben estar exentos de imperfecciones, fisuras, crateres,
escamas o de cualquier defecto.

E4.1.2 La union de los componentes del sistema para su ensayo se lleva a cabo
utilizando los métodos, las herramientas y los equipos, indicados por el fabricante, los
cuales también deben ser evaluados en su uso y verificados de acuerdo con la
presente especificacion.

NAG-E 210 Aiio 2005
ADENDA N.2 1 IF-2019-111045277-APN-CNT#ENARGAS
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E4.2 Accesorios
E4.2.1 Parte interna de metal
E4.2.1.1 Material

Deben ser construidos en acero, fundicién nodular, laton u otro metal a consideracion
del ENARGAS, y su espesor minimo no debe ser inferior al del tubo metalico.

E4.2.1.2 Roscas

Las roscas para las transiciones a otros sistemas y conexion de artefactos deben estar
de acuerdo con la Norma IRAM 5063 (ISO 7-1).

Los accesorios que incluyan roscas deben resistir un momento torsor de apriete,
indicado en el apartado 5.11 de esta especificacion técnica.

E4.2.2 Parte externa de polietileno

E4.2.2.1 La capa externa de polietileno debe responder a los apartados 4.1; 5.2 y
5.3 de la norma NAG-140 Parte 3.

E.4.2.3 Si en las diferentes configuraciones de accesorios se incluyeran, ademas
de sus partes de metal y polietileno, componentes de otros materiales que se
encuentren en contacto con el gas, estos deben ser sometidos al Ensayo de
Resistencia a los Hidrocarburos descripto en el apartado 5.12 de esta especificacién
técnica.

E4.3 Herramientas

Deben responder al apartado 5.7 de la norma NAG-140 Parte 3.

E4.4 Caracteristicas eléctricas para los accesorios de electrofusién
Deben responder a lo indicado en el apartado 5.6 de la norma NAG-140 Parte 3.

ES ENSAYOS SOBRE EL SISTEMA

La aprobacion de modelo del sistema se debe realizar por cada diametro nominal
propuesto, el que debe superar todos los ensayos, de acuerdo con los apartados
sefialados en esta Especificacion Técnica y con el Ensayo de Resistencia a la
Descohesion, indicado en la tabla 7 de la norma NAG-140 Parte 3.

E6 CONTROLES DE PRODUCCION

El fabricante debe realizar los ensayos descriptos en la Tabla E1.

Se debe mantener un registro de los ensayos realizados. Dichos registros deben estar
disponibles para la inspeccion del Organismo de Certificacion.

NAG-E 210 Aiio 2005
ADENDA N.2 1 IF-2019-111045277-APN-CNT#ENARGAS
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Tabla E.1 Requisitos para el control de fabricacién de accesorios de electrofusion

Descripcién del ensayo Frecuencia de ensayo Método de ensayo
Primer producto de cada | NAG-140.
. . periodo o lote de inyeccion. Los accesorios deben ser
Dimensiones. medidos luego de 24 h de
fabricados.

Primer producto de cada
periodo o lote de inyeccién. Si

Hermeticidad a temperatura el molde tuviera varias | NAG-E 210.

ambiente. . X
cavidades, se ensayara
sobre una pieza al azar.
Densidad. Uno por cada flote de | \ac. 140
compuesto final utilizado.
) Primer producto de cada | IRAM 13315.
Indice de fluidez. periodo o lote de inyeccion.
ISO 1133.
Estabilidad térmica. Primer producto de  cada | \zg 149
periodo o lote de inyeccién.
E7 MARCADO
E7.1 Sin perjuicio de otras disposiciones vigentes, los accesorios deben

marcarse indicando de manera clara e indeleble, como minimo, lo siguiente:
a) Nombre o marca del fabricante, o logotipo.
b) Pais de origen.

c) Logotipo de elementos aprobados segun la Resolucion N.° RESFC-2019-56-
APN-DIRECTORIO#ENARGAS.

d) Mes y afio de fabricacion, o cédigo que los identifique.

e) Matricula de aprobacion.

f) Diametro nominal.

g) La palabra “polietileno” o la sigla PE.

h) Identificacién o marca de la materia prima (Ej. PE 80 o PE 100).

E7.2 La marcacion debe permanecer legible en condiciones normales de
manipulacion, almacenamiento e instalacion.
NOTA: Si debido a su tamafio no se pudieren imprimir algunos de los items indicados en el apartado

E7.1, el fabricante puede acordar con el Organismo de Certificacion la utilizaciéon de una etiqueta
adherida al accesorio.

E7.3 Marcado adicional

La informacion adicional relativa a las condiciones de fusién (por ejemplo, tiempos de
fusion y enfriamiento, y al torque necesario para el montaje, solo para accesorios de
transicion) puede aparecer en una etigueta adherida o separada del accesorio.

NAG-E 210 Aiio 2005
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E8 EMBALAJE

Los accesorios de electrofusion deben ubicarse en bolsas individuales o en cajas de
carton para evitar su deterioro.

Las cajas de carton o bolsas individuales deben, como minimo, tener un rétulo con el
nombre del fabricante; el tipo y las dimensiones del articulo; el nimero de unidades
en la caja; cualquier condicion de almacenamiento especial; y el tiempo limite de
almacenamiento.

E9 ESTIBA Y TRANSPORTE

Durante la estiba y el transporte, se debe verificar que no se generen dafios a los
componentes del sistema por aplastamiento, debido a un excesivo apilamiento de
cajas o contenedores. Para evitar esto, el proveedor debe indicar en el manual, la
ficha técnica y el embalaje del sistema las instrucciones para la estiba y el transporte.

E10 INSTRUCCIONES PARA EL MONTAJE, EL USO, EL
MANTENIMIENTO

Segun se indica en el apartado 9 de esta especificacion técnica.
E11l CURSOS DE CAPACITACION

Los fabricantes de Sistemas Aprobados deben actualizar el contenido de los cursos
de capacitacion obligatoria de los gasistas matriculados al incorporar los accesorios
de electrofusion.

NAG-E 210 Aiio 2005
ADENDA N.2 1 IF-2019-111045277-APN-CNT#ENARGAS
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@ENARGAS

ENTE NACIONAL REGULADOR DEL GAS En Consulta publlca
Formulario para observaciones

Observaciones propuestas a la Adenda N.° 1
de la Especificacion Técnica NAG-E 210 Afio 2005

Sistemas de tuberia compuesta de acero-polietileno unidos por termofusion
para conduccion de gas natural y gases licuados de petréleo en
instalaciones internas

Empresa: Rep. Técnico:

Direccion: C.P.: TEL.:
Pagina: Apartado: Parrafo:

Donde dice:

Se propone:

Fundamento de la propuesta:

Firma Aclaracion Cargo

Véase el instructivo en la pagina siguiente.

NAG-E 210 Aiio 2005
ADENDA N.2 1 IF-2019-111045277-APN-CNT#ENARGAS
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Instrucciones para completar el formulario de observaciones propuestas (uno
por cada apartado observado)

1. En el espacio identificado “Donde dice”, transcribir textualmente el parrafo
correspondiente del documento puesto en consulta.

2. En el espacio identificado “Se propone”, indicar el texto exacto que se sugiere.

3. En el espacio identificado “Fundamento de la propuesta”, se debe completar la
argumentacion que motiva la propuesta de modificacion, mencionando en su caso
la bibliografia técnica en que se sustente, que debe ser presentada en copia, 0
bien, detallando la experiencia en la que se basa.

4. Dirigir las observaciones al ENTE NACIONAL REGULADOR DEL GAS
(ENARGAS), Suipacha 636, (C1008AAN) Ciudad Autonoma de Buenos Aires.

5. Las observaciones relacionadas con el asunto normativo especificado en el
formulario deben ser remitidas al ENARGAS por medio de una nota dedicada
exclusivamente a tal fin, adjuntando una impresién doble faz, firmada en original
del cuadro elaborado y la versién en soporte digital con formato editable (Word).

NAG-E 210 Aiio 2005
ADENDA N.2 1 IF-2019-111045277-APN-CNT#ENARGAS
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Tabla integrada de observaciones

Observaciones al proyecto “Adenda N.° 1 de la Especificacion Técnica NAG-E
210 Afo 2005 - Sistemas de tuberia compuesta de acero-polietileno unidos por
termofusion para conduccién de gas natural y gases licuados de petréleo en
instalaciones internas”

Ref.: Expediente ENARGAS N.° 8605

Capitulo N.°, Parrafo/

Fundamento
ENTIDAD Apartado N.°/ item/ Donde dice Se propone dela
Anexo/Tabla Nota ropuesta
(ej. 2.1, Tabla 1) (ej. Nota 1) prop

Instrucciones para completar la Tabla Inteqrada de Observaciones (Consulta
Publica de proyectos)

1. Como complemento al envio del formulario individual de observaciones que
antecede, el participante de la consulta publica debe completar la presente
Tabla, utilizando una fila del cuadro para cada una de las observaciones.

2. En el espacio identificado "Donde dice", transcribir textualmente el parrafo
correspondiente del documento puesto en consulta.

3. En el espacio identificado "Se propone", indicar el texto exacto que se sugiere
aplicar.

4. En el espacio identificado “Fundamento de la propuesta”, se debe completar
la argumentacién que motiva la propuesta de modificacién, mencionando en su
caso la bibliografia técnica en que se sustente, que debe ser presentada en
copia, o bien, detallando la experiencia en la que se basa.

5. Dirigir las observaciones al ENTE NACIONAL REGULADOR DEL GAS
(ENARGAS) Suipacha 636, (C1008AAN) Ciudad Autbnoma de Buenos Aires.

6. Las observaciones relacionadas con el presente proyecto puesto en consulta
deben ser remitidas al ENARGAS por medio de una nota dedicada
exclusivamente a tal fin, adjuntando una impresiéon doble faz, firmada en
original del cuadro elaborado y la version en soporte digital con formato editable

(Word).

7. Las observaciones/sugerencias relacionadas con otras consultas deben ser
remitidas por separado al ENARGAS por medio de notas creadas
especificamente para tal fin, haciendo referencia al nombre del documento
en consulta, expediente y resolucion del ENARGAS en cada caso.

-~ NAGE210Af02005
ADENDA N.21 IF-2019-111045277-APN-CNT#ENARGAS
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